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1 Udaje k dokumentaci

1.1 O této dokumentaci

¢ Pred uvedenim do provozu si pre¢téte tuto dokumentaci. Je to predpoklad pro bezpecnou praci
a bezproblémové zachazeni.

¢ Dodrzujte bezpe¢nostni a varovné pokyny uvedené v této dokumentaci a na vyrobku.

* Navod k obsluze méjte ulozeny vzdy u vyrobku a dal$im osobam predavejte vyrobek jen s timto navodem.

1.2 Vysvétleni znacek

1.2.1  Varovna upozornéni
Varovna upozornéni varuji pred nebezpecim pfi zachazeni s vyrobkem. Byla pouzita nasleduijici signalni slova:

/| NEBEZPECI

NEBEZPECI !

» Pouziva se k upozornéni na bezprosttedni nebezpeci, které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo
k smrti.

/] VYSTRAHA
VYSTRAHA !
» Pouziva se k upozornéni na potencialni nebezpedi, které miize vést k tézkym poranénim nebo k smrti.

/\ POZOR
POZOR!

» Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k lehkym poranénim
nebo k vécnym Skodam.

1.22 Symboly v dokumentaci
V této dokumentaci byly pouzity nasledujici symboly:

@ Pred pouzitim si pfectéte navod k obsluze.

ﬂ Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace

é‘% Zachazeni s recyklovatelnymi materialy

i Elektrické naradi a akumulatory nevyhazujte do smésného odpadu.

1.2.3 Symboly na obrazcich
Na obrazcich jsou pouzity nasledujici symboly:

E Tato Cisla odkazuji na pfislusny obrazek na za¢atku tohoto navodu.

3 | Cislovani udava potadi pracovnich krok(i na obrazku a méze se li§it od pracovnich krok( v textu.

Cisla pozic jsou uvedena na obrazku Prehled a odkazuiji na &isla z legendy v &asti Pehled vy-
robku.

(=
=t/

Tato znacka znamena, Ze byste méli manipulaci s vyrobkem vénovat zvlastni pozornost.

@)
ﬁ
Bezdratovy prenos dat
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1.3 Na vyrobku
Informace o laseru

Tfida laseru 2, podle normy IEC 60825-1 / EN 60825-1:2007 a splriuje CFR 21 § 1040
(Laser Notice 50).
Nedivejte se do paprsku.

14 Informace o vyrobku

Vyrobky [EI™pa] jsou urené pro profesionalni uZivatele a smi je obsluhovat, o$etfovat a provadst
jejich udrzbu pouze autorizovany a instruovany persondl. Tento personal musi byt specidlné informovan
o vyskytujicich se nebezpedich, s nimiz by se mohl setkat. Vyrobek a jeho pomdcky mohou byt nebezpecné,
pokud s nimi nespravné zachazi nevyskoleny persondl nebo pokud se nepouZivaji v souladu s ur¢enym
ucelem.

Typové oznaceni a sériové Cislo jsou uvedeny na typovém Stitku.

» Poznamenejte si sériové &islo do nasleduijici tabulky. Udaje vyrobku budete potfebovat pfi dotazech

adresovanych nasemu zastoupeni nebo servisu.

Udaje o vyrobku
Rotacni laser PR 30-HVS A12 | PRA 30
Generace 02

Sériové Cislo

1.5 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze zde popsany vyrobek je ve shodé s platnymi smérnicemi
a normami. Kopii prohlaseni o shodé najdete na konci této dokumentace.

Technické dokumentace jsou ulozené zde:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.6 Prezkouseni typu

Oznameny subjekt CSA Group Bayern, Cislo 1948, zkontroloval pfistroje a zhodnotil dokumentaci a vystavil
nasledujici prezkou$eni typu:

e PR 30-HVS A12: ZS 17 10 50140 006

* PRA30:ZS 17 10 50140 005

2 Bezpecénost

2.1 Zakladni bezpecnostni pokyny

Preététe si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce. Nedbalost pfi dodrzovani bezpe¢nostnich pokyn(
a instrukci mGze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZzar, pfipadné tézka poranéni.

Vsechny bezpecénostni pokyny a instrukce uschovejte pro budouci potifebu. Pojem ,elektricky pfistroj“
pouzivany v bezpecénostnich pokynech se vztahuje na elektrické pfistroje napdjené ze sité (se sitovym
kabelem) a na elektrické pfistroje napajené z akumulatoru (bez sitového kabelu).

2.2 VSeobecna bezpecnostni opatieni

» Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a pristupujte k praci s elektrickym pristrojem
rozumné. Elektricky pfistroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i
1éka. Okamzik nepozornosti pfi praci s elektrickym pfistrojem maze mit za nasledek vazna poranéni.

» Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zafizeni a neodstrarujte informacni a vystrazné stitky.

» Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

» P¥i neodborném roz§roubovani pfistroje mdze vzniknout laserové zareni, které presahuije tfidu 2. PFistroj
nechavejte opravovat pouze v servisu Hilti.

» Laserové paprsky by mély probihat daleko pod Urovni nebo nad Urovni oc¢i.

» Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pristroj tam, kde existuje nebezpeéi pozaru nebo exploze.

» Upozornéni podle FCC § 15.21: Zmény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti ,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského opravnéni k pouzivani pfistroje.

» Po padu nebo pusobeni jiného mechanického vlivu je nutné zkontrolovat presnost pfistroje.
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» P¥i pfeneseni pristroje z velkého chladu do teplejsiho prostredi nebo naopak nechte pfistroj pred
pouzitim aklimatizovat.

» P¥i pouziti s adaptéry a prisluSenstvim zajistéte, aby byl pfistroj bezpe¢né upevnény.

» Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vystupni okénko laseru Cisté.

» Ackoli je pristroj konstruovan pro pouziti v naroéném provozu na stavbé, méli byste s nim zachazet
opatrné, podobné jako s jinymi optickymi a elektrickymi pristroji (dalekohled, bryle, fotoaparat).

» Prestoze je pristroj chranény proti vihkosti, pfed uloZzenim do pfepravniho pouzdra ho do sucha
otrete.

» Pied dilezitymi méFenimi pfistroj zkontrolujte.

» Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pfesnost.

» Zaijistéte dobré osvétleni pracovisté.

» Chraiite laser pred destém a vihkosti.

» Nedotykejte se kontaktu.

» O pfistroj svédomité pecujte. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily pfistroje bezvadné funguji a nevaz-
nou, zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze je narusena jeho funkce. PoSkozené dily
nechte pied pouzitim pfistroje opravit. Mnoho Urazd ma na svédomi nedostate¢na udrzba pfistroje.

2.3 Vhodné vybaveni pracovisté

» Zabezpecte méfici stanovisté. Zajistéte, aby pfi nainstalovani laseru nebyl paprsek namifeny na
jiné osoby ani na vas samotné.

» PFi praci na zebfiku se vyhybejte neprirozenému drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj
a rovnovahu po celou dobu prace.

» Méfeni v blizkosti reflexnich objektl, resp. povrch(, pfes sklo nebo podobné materidly mize zkreslit
vysledek méreni.

» Dbejte na to, aby byl pfistroj postaveny na stabilnim podkladu (bez vibraci!).

» Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich pouziti.

» P¥istroj, pFisluSenstvi, nastavce apod. pouzivejte podle téchto pokynu a tak, jak je to pro tento
typ pristroje predepsano. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
pristroje k jinému Gcelu, nez ke kterému je uréeno, mlze byt nebezpecné.

» Je zakazano pracovat s méficimi latémi v blizkosti vedeni vysokého napéti.

24 Elektromagneticka kompatibilita
Ackoli tento pfistroj splfiuje pfisné pozadavky prislusnych smérnic, nemuze firma Hilti vyloucit nasledujici:
e Pfistroj mlze byt rusen silnym zafenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V téchto pfipadech, nebo mate-li néjaké pochybnosti, provedte kontrolni méreni.
e Pfistroj mlze rusit jiné pfistroje (napt. naviga¢ni zafizeni letadel).

2.5 Klasifikace laseru pro pristroje tridy laseru 2

Pristroj odpovida tfidé laseru 2 podle IEC 60825-1:2007 / EN 60825-1:2007. Tyto pfistroje se sméji pouzivat
bez dalSich ochrannych opatteni.

/\ POzZOR

Nebezpedi poranéni! Nemifte laserovy paprsek proti osobam.

» Nikdy se nedivejte do svételného zdroje laseru. V pfipadé pfimého kontaktu s o¢ima o¢i zaviete a uhnéte
hlavou z dosahu paprsku.

2.6 Peclivé zachazeni s akumulatorovymi pristroji

» Akumulatory chrante pfed vysokymi teplotami, pfimym sluneénim zarenim a ohném. Hrozi
nebezpedi vybuchu.

» Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfivat nad 80 °C (176 °F) ani palit. Jinak hrozi nebezpeci
pozaru, vybuchu a poleptani.

» Chraiite akumulator pfed silnymi mechanickymi narazy a akumulatorem nehazejte.

» Akumulatory nepatfi do rukou détem.

» Zabrante vniknuti vlhkosti. Vnikla vihkost mGZe zpUsobit zkrat a popéleniny nebo poZzar.
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PFi nespravném pouzivani mize z akumulatoru vytéci kapalina. Zabraiite kontaktu s touto
kapalinou. PFi nahodném kontaktu oplachnéte postizené misto vodou. Pokud kapalina vnikne do
odi, vyhledejte také Iékare. Vytékajici kapalina mize zpUsobit podrazdéni pokozky nebo popaleniny.
Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro pfislusny pfistroj. Pfi pouziti jinych akumulator(
nebo pii pouziti akumulatord pro jiné Ucely hrozi nebezpedi pozaru a vybuchu.

Akumulator skladujte pokud mozno v chladu a v suchu. Akumulatory nikdy neskladujte na slunci, na
topeni nebo za sklem.

Nepouzivany akumulator a nabijeCku uchovavejte v dostatecné vzdalenosti od kancelarskych
sponek, minci, kliét, hiebik(, $roubt a jinych malych kovovych predmétd, které by mohly zptsobit
pFemosténi kontaktli akumulatoru nebo kontakt( nabijeéky. Zkrat kontaktl akumulatord nebo
nabijecek mdze zpUsobit popaleniny a pozar.

Poskozené akumulatory (napfiklad akumulatory s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytaZzenymi kontakty) se nesmi nabijet ani dale pouzivat.

Akumulatory nabijejte pouze v nabijeckach, které jsou doporuc¢ené vyrobcem. P¥i pouziti jinych
akumulatord, nez pro které je nabijecka uréena, hrozi nebezpedi pozaru.

Dodrzuijte zvlastni smérnice pro pfepravu, skladovani a provoz lithium-iontovych akumulatord.

PFi zasilani pristroje se musi akumulator izolovat nebo vyjmout z pristroje. Vyteklé akumulatory
mohou pfistroj poskodit.

Pokud je nepouzivany akumulator na dotek pfili§ horky, mize byt systém pristroje a akumulatoru vadny.
Postavte pfistroj na nehoflavé misto v dostateéné vzdalenosti od hoflavych materiall, kde ho Ize
sledovat, a nechte ho vychladnout.
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3 Popis

3.1 Piehled vyrobku
3.1.1  Rotacni laser PR 30-HVS
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Laserovy paprsek (rovina rotace)
Rotaéni hlava

Zamérovaci zafizeni

Drzadlo

Odijistovaci tlacitko akumulatoru

3.1.2 Ovladaci panel PR 30-HVS

® @6

® ® 00

CICICIC)

Lithium-iontovy akumulator
Ukazatel stavu nabiti akumulatoru
Ovladaci panel

Zakladni deska se zavitem 5/8"

Tlacitko a LED rezimu sklonu (®  LED automatického vyrovnani
Tlacitko a LED funkce vystrahy pfi narazu ®  Tlagitko zapnuti/vypnuti
LED Sipky pro elektronické vyrovnani @  LED kontrolniho rezimu (jen pfi vertikalnim
sklonu automatickém vyrovnani)
Tlacitko elektronického vyrovnani sklonu LED stavu nabiti akumulatoru
(ien ve spojeni s rezimem sklonu)
3.1.3 Ovladaci panel a laserovy pfijima¢ PRA 30
Tlacitko nastaveni hlasitosti ®  Sklon plus ve sméru vpravo, resp. s PRA 90
Sklon minus ve sméru vlevo, resp. s nahoru
PRA 90 doli ®  Tladitko zapnuti/vypnuti
Automatické vyrovnani / kontrolni rezim ve @ Displej
vertikalni roviné (dvoji dotknuti) Znackovaci ryska
Tlacitko volby jednotek ®  Detekéni pole
Cestina
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3.1.4 Displej laserového prijimace PRA 30
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(@  Ukazatel vzdalenosti od roviny laseru ®  Detekéni pole
®  Ukazatel hlasitosti ®  Znagkovaci ryska

®  Tlagitko volby jednotek

3.1.5 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Popsany vyrobek je rota¢ni laser s viditelnym rotujicim laserovym paprskem, ktery mize obsluhovat jedna
osoba. Pfistroj je ureny k zjistovani, pfenaseni a ke kontrole vodorovnych vysek, svislych a naklonénych
rovin a pravych Uhll. Pfikladem pouziti je pfenaseni metrové vysky a dalSich vysek, uréovani pravych uhll
stén, vertikalni vyrovnavani vici referenénim bodlm nebo vyméfovani naklonénych rovin.

» Tento vyrobek pouzivejte pouze s lithium-iontovym akumulatorem Hilti B 122.6.

» Pro tento vyrobek pouzivejte pouze nabije¢ku Hilti C 4/12-50.

3.1.6 Vlastnosti

Rotaéni laser Ize pouzivat vertikalné, horizontalné a pro sklony.

Pristroj je vybaveny nasledujicimi ukazateli provozniho stavu: LED automatické nivelace, LED rezimu sklonu,
LED kontrolniho rezimu a LED vystrahy pfi narazu.

Automaticka nivelace

Automaticka nivelace se provadi po zapnuti pfistroje. LED signalizuji pfisluSny provozni stav. Automaticka
nivelace je aktivni v rozsahu +5° vG¢i horizontdlni roviné a Ize ji deaktivovat pomoci tladitka «. Pfistroj mize
byt umistény pfimo na zemi, na stativu nebo pomoci vhodnych drzakd.

Automatické vyrovnani

Automatické vyrovnani umozriuje jedné osobé vyrovnat rovinu laseru podle laserového prijimace. Rotacni
laser rozpozna prislusné vyrovnani:

* PRA 90 horizontalni ve spojeni s automatickym stativem a laserovym pfijimac¢em PRA 30.

¢ Sklon v spojeni s laserovym pfijimacem PRA 30 a volitelné s adaptérem sklonu PRA 79.

* Vertikalni ve spojeni s laserovym prijimac¢em PRA 30.

Uhel sklonu

Sklon Ize nastavit nasledovnymi zplsoby:

¢ Manualni zadani hodnot na pfijimaci laserového paprsku PRA 30

* Automatické vyrovnani rotac¢niho laseru podle laserového prijimace PRA 30

¢ Prednastaveni sklonu pomoci adaptéru sklonu PRA 79

Uhly sklonu Ize odegist na laserovém prijimagi.

Kontrola pfi vertikalnim méreni

Ve spojeni s laserovym pfijimacem PRA 30 kontroluje rotacni laser vyrovnani roviny laseru. V pfipadé
odchylky vyrovnani se rotace laseru na 40 sekund zastavi. Béhem této doby pfistroj opravi vSechny chyby,
které vznikly v disledku kolisani teploty, vétru nebo plsobeni jinych vlivi. Po automatické opravé se rotace
laseru spusti znovu. V pfipadé potieby Ize kontrolni funkci deaktivovat.

Automatické vypnuti

K automatickému vypnuti dojde, kdyz neni dosazena nivelace, protoze laser
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¢ je vUci horizontalni roviné naklonény vice nez 5° (kromé rezimu sklonu),
¢ je mechanicky zablokovany,

* se vychylil viivem otfest nebo narazu.

Po vypnuti se vypne rotace a vSechny LED se rozblikaji.

Funkce vystrahy pfi narazu

KdyZ se laser béhem provozu vychyli z roviny, pfistroj se pomoci integrované funkce vystrahy pfi narazu
pfepne do vystrazného rezimu. Funkce vystrahy pfi narazu je aktivni aZz 2 minuty po dosazeni nivelace.
Pokud béhem téchto 2 minut stisknete tlacitko na ovladacim panelu, trva to dalSi 2 minuty, nez se funkce
vystrahy pfi narazu aktivuje. Kdyz je laser ve vystrazném rezimu:

* Blikaji vSechny LED.

¢ Rotaéni hlava se zastavi.

¢ Laserovy paprsek zhasne.

Funkci vystrahy pfi narazu Ize deaktivovat tla¢itkem B, pokud v podkladu dochazi k otfeslim nebo pracujete
v rezimu sklonu.

» Deaktivujte funkci vystrahy pfi narazu. — Strana 19

Laserovy pfijimac / dalkové ovladani

Laserové prijimace Hilti digitalné ukazuji vzdalenost mezi promitanym laserovym paprskem (rovinou laseru)
na detekénim poli a znackovaci ryskou na pfijimaci laserového paprsku. Laserovy paprsek Ize pfijimat také
na vétsi vzdalenosti. PRA 30 Ize pouzivat jako pfijimac laserového paprsku a dalkové ovladani pro rotacni
laser. Jednotkovou soustavu a jednotky Ize nastavit.

» Nastavte jednotkovou soustavu. — Strana 22

» Prepnéte jednotky na laserovém pfijimaci. — Strana 22

Sparovani prislusenstvi a pristroje

Sparovani je vzajemné bezdratové prifazeni pfislusenstvi a pfistroju.

Rotacni laserovy pristroj a laserovy pfijima¢ jsou pfi dodani sparované. Tim je zaru€ena neruSend prace
v okoli jinych radioveé fizenych pfistroja.

Dalsi laserové prijimace nebo automatické stativy PRA 90 nejsou bez sparovani pfipravené k pouziti.

» Sparujte rotacni laser a laserovy pfijima¢. — Strana 21

» Sparujte stativ a laserovy pfijimaé¢. — Strana 22

3.1.7 LED kontrolky
Rotacéni laser je vybaveny LED kontrolkami.

Stav Vyznam

VSechny LED blikaji. » Pfistroj byl ovlivnén narazem, jiz neni vyrovnany
nebo u néj doslo k jiné chybé.

LED automatické nivelace blika zelené. * P¥istroj je ve fazi vyrovnavani.

LED automatické nivelace trvale sviti zelené. * P¥istroj je vyrovnany / je fadné v provozu.

LED vystrahy pfi narazu sviti trvale oranzoveé. * Vystraha pfi narazu je deaktivovana.

LED ukazatel sklonu blika oranzové. ¢ Vyrovnavani naklonéné roviny.

LED ukazatele sklonu sviti trvale oranzové. ¢ Je aktivovany rezim sklonu.

LED kontroly blika oranzoveé. e P¥istroj vyrovna rovinu laseru vaéi referenénimu
bodu (PRA 30).

LED kontroly sviti trvale oranzové. * P¥istroj je v kontrolnim rezimu. Vyrovnani vaéi
referenénimu bodu (PRA 30) je spravné.

LED Sipky blikaji oranzové. * Pfistroj je v rezimu elektronického vyrovnani
sklonu, PRA 30 nepfijimé laserovy paprsek.

LED Sipky sviti trvale oranzové. * P¥istroj je spravné vyrovnany vici PRA 30.

Leva LED Sipka sviti oranzové. * Otocte pfistroj po sméru hodinovych rucicek.

Prava LED Sipka sviti oranzové. e Otocte pfistroj proti sméru hodinovych rucicek.

3.1.8 Ukazatel stavu nabiti lithium-iontového akumulatoru
Lithium-iontovy akumulator je vybaveny ukazatelem stavu nabiti.

10  Cestina

Printed: 24.04.2018 | Doc-Nr: PUB / 5301142/ 000/ 02



Stav Vyznam

Sviti 4 LED. ¢ Stav nabiti: 75 % az 100 %
Sviti 3 LED. * Stav nabiti: 50 % az 75 %
Sviti 2 LED. e Stav nabiti: 25 % az 50 %
Sviti 1 LED. e Stav nabiti: 10 % az 25 %
1 LED blika. ¢ Stav nabiti: <10 %

Béhem prace se stav nabiti akumulatoru zobrazuje na ovladacim panelu pfistroje.
V klidovém stavu Ize stav nabiti zobrazit klepnutim na odjistovaci tlagitko.
Pfi nabijeni akumulatoru je stav nabiti indikovan ukazatelem na akumulatoru (viz navod k pouZziti

nabijecky).

3.1.9 Obsah dodavky

Rotac¢ni laser PR 30-HVS A12, laserovy prijimac¢ / dalkové ovliadani PRA 30 (03), 2 baterie (AA ¢lanky), drzak

laserového pfijimace PRA 83, navod k obsluze.

Dalsi systémové produkty schvalené pro vas vyrobek najdete v Hilti Store nebo na: www.hilti.group | USA:

www.hilti.com.

4 Technické udaje

41 Technické udaje rota¢niho laseru

PR 30-HVS A12

MIL-STD-810G)

Dosah pfijmu (pramér) s PRA 30 (03) 2m ...500 m
Dosah komunikace (PRA 30) 150 m
Pfesnost na 10 m (za standardnich podminek prostredi podle +0,5 mm

Trida laseru

Viditelny laserovy paprsek,
tfida laseru 2, 620-690 nm /
Po < 4,85 mW 2 300/min;
EN 60825-1:2007;

IEC 60825-1:2007

akumulator)

Rozsah automatické nivelace +5°

Provozni teplota -20°C ... 50°C
Skladovaci teplota -25°C ... 60 °C
Hmotnost (véetné akumulatoru) 2,5 kg

Vyska pfi testovani padu (za standardnich podminek prostredi 1,5m

podle MIL-STD-810G)

Trida ochrany podle IEC 60529 (kromé akumulatoru a pfihradky na | IP 66

Kolmy paprsek

Trvaly paprsek, v pravém uhlu
v0ci roviné rotace

Maximalni vysilaci vykon zareni

7,8 dBm

Frekvence

2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Technické udaje laserového pfijimace

Rozsah ukazatele vzdalenosti +52 mm
Rozsah ukazatele roviny laseru +0,5 mm
Délka detekéniho pole <120 mm
Ukazatel stfedu horni hrany krytu 75 mm
Cekaci doba bez detekce pred automatickym vypnutim 15 min
Dosah dalkového ovladani (primér) pro PR 30-HVS 2m .. 150 m
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Vyska pri testovani padu v drzaku prijimace PRA 30 (za standard- |2 m

nich podminek prostredi podle MIL-STD-810G)

Provozni teplota -20°C ... 50 °C

Skladovaci teplota -25°C ... 60 °C

Hmotnost (véetné baterii) 0,25 kg

Tfida ochrany podle IEC 60529, kromé prostoru pro baterie IP 66

Maximalni vysilaci vykon zareni -0,2 dBm

Frekvence 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz
5 Ovladani rotac¢niho laseru

5.1 Pfiprava prace

/\ POZOR
Nebezpedci poranéni pfi neimysiném spusténi!

» PrFed nasazenim akumulatoru zkontrolujte, zda je pfislusny vyrobek vypnuty.
» Pred nastavovanim nafadi nebo vyménou pfislusenstvi vyjméte akumulator.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni v této dokumentaci a na vyrobku.

5.2 Spravné zachazeni s laserem a akumulatorem

Akumulator typu B12 nesplriuje Zadnou tfidu ochrany. Chrante akumulator pred destém a vihkosti.
Podle pfedpist Hilti se akumulator smi pouZivat pouze s pfislusnym vyrobkem a musi byt za timto

Ucelem vloZeny v prihradce pro akumulator.

1. Obrazek 1: Prace v horizontalnim rezimu

2. Obrazek 2: V rezimu sklonu je tfeba laser na strané ovladaciho panelu nazdvihnout
3. Obrazek 3: OdloZeni nebo preprava v naklonéné poloze. Prace ve vertikalni poloze
< Drzte laser tak, aby pfihradka na akumulator nebo akumulator NESMEROVALY nahoru a nemohla do

nich proniknout vihkost.
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5.3 Nasazeni/vyjmuti akumulatoru

/\ POZOR
Elektrické nebezpeéi. Znecisténé kontakty mohou zpUsobit zkrat.
» Pred nasazenim akumulatoru zajistéte, aby byly kontakty akumulatoru a pfistroje Gisté.

/\ POZOR

Nebezpeci poranéni. Kdyz akumulator neni spravné nasazeny, mlze vypadnout.

» Zkontrolujte, zda je akumulator bezpe¢né usazeny v pfistroji, aby nevypadl a neohrozil vas nebo jiné
osoby.

1. Vlozte akumulator tak, aby bezpec¢né zaskogil.

< Laser je pfipraveny k zapnuti.

Stisknéte odjistovaci tladitko a drzte ho stisknuté.
3. Vytahnéte akumulator.

»

5.4 Zapnuti laseru a horizontalni prace

PFed dulezitym méfenim zkontrolujte pfesnost laseru, zejména po padu na zem nebo pokud byl pfistroj
vystaven neobvyklym mechanickym vliviim.

- S +5° (8.6%)

1. Upevnéte laser na vhodny drzak.
2. Stisknéte tlagitko ©@).
< LED automatické nivelace blika zelené.
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< Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatické nivelace trvale
sviti.

Jako drzak Ize pouzit nasténny drzak nebo stativ. Uhel sklonu dosedaci plochy smi byt maximainé
+5°.

5.5 Manualni horizontalni vyrovnani

Rotaéni laser je namontovany na automatickém stativu PRA 90.
Laserovy prijima¢ PRA 30, rota¢ni laser a automaticky stativ PRA 90 jsou sparované.

Laserovy pfijima¢ PRA 30 a ovladaci panel automatického stativu PRA 90 sméfuji proti sobé a jsou
v primém vizudlnim kontaktu.

/

1. Na rota¢nim laseru, laserovém pfijimaci PRA 30 a automatickém stativu PRA 90 stisknéte tlagitko @
< Pfistroje jsou pfipravené k provozu.

2. Pro prenastaveni roviny laseru nahoru stisknéte tlacitko ﬁ] na laserovém pfijimaci PRA 30, nebo tladitko
se Sipkou ,nahoru“ na automatickém stativu PRA 90.

3. Pro pfenastaveni roviny laseru dold stisknéte tlagitko %] na laserovém pfijimaci PRA 30, nebo tlacitko se
Sipkou ,dolG“ na automatickém stativu PRA 90.

5.6 Automatické horizontalni vyrovnani

Rotaéni laser je namontovany na automatickém stativu PRA 90.

Laserovy pfijima¢ PRA 30, rota¢ni laser a automaticky stativ PRA 90 jsou sparované.

Laserovy pfijima¢ PRA 30 a ovladaci panel automatického stativu PRA 90 sméfuji proti sobé a jsou
v primém vizudlnim kontaktu.
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1. Na rotagnim laseru, laserovém pfijima¢i PRA 30 a automatickém stativu PRA 90 stisknéte tlagitko (@).
< Pristroje jsou pfipravené k provozu.
2. Drzte znackovaci rysku laserového prijimace PRA 30 v nastavované cilové vySce. Laserovy pfijima¢
PRA 30 je tfeba drzet klidné nebo ho upevnit.
3. Spustte automatické vyrovnani dvojim dotknutim tlagitka @] na laserovém pfijimaci PRA 30.
< Automaticky stativ PRA 90 se posunuje nahoru a dol(, dokud nebude dosazena piislu$na poloha.
Pritom zni opakuijici se akusticky signal.
< Po dosaZeni polohy se rotaéni laser vyrovna. Usp&sné dokondeni signalizuje trvaly akusticky signal
po dobu 5 sekund. Ukazatel il zhasne.
v Pokud nelze UspéSné provést automatické vyrovnani, zazni kratké akustické signaly a symbol [@
zhasne.
4. Zkontrolujte nastaveni vysky na displeji.
Odstrarite laserovy prijima¢ PRA 30.
6. PredCasné ukonceni automatického vyrovnani dvojim dotknutim tlacitka @] na laserovém pfijimaci
PRA 30.

o

5.7 Manualni vertikalni vyrovnani

ﬂ Rotacni laser je bezpecné vertikdiné upevnény (stativ, nasténny drzak, adaptér na fasadu nebo
vyty€ovaci laviku nebo lezi na zadnich drzadlech). Referenéni bod (A) je umistény pod hlavou laseru
(napt. hiebik ve vyty€ovaci lavicce nebo barevny bod na zemi).
Laserovy prijima¢ PRA 30 a rota¢ni laser jsou sparované.
Laserovy prijima¢ PRA 30 a pfijimaci strana rota¢niho laseru sméfuji proti sobé a jsou v pfimém
vizudlnim kontaktu. NejlepSi pfijimaci strana na rotaénim laseru je strana, na které se nasazuje
akumulator.

1. Vyrovnejte vertikalni osu rota¢niho laseru pomoci zaméfovaciho zafizeni na hlavé.
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2. Stisknéte na rotadnim laseru tlagitko ©@).
< Rotacni laser se vyrovna a poté promitne doll pevny laserovy paprsek.

3. Vyrovnejte rotaéni laser tak, aby byl promitnuty laserovy paprsek pfesné vyrovnany podle referenéniho
bodu (A). Referenéni bod neni kolmy bod!

4. Pro prenastaveni roviny laseru doprava resp. doleva stisknéte tlacitko §J resp. EJ na laserovém pfijimaci
PRA 30.

< Rotacni laser se spusti s rotaci po stisknuti jednoho ze dvou smérovych tlagitek.

5.8 Automatickeé vertikalni vyrovnani

ﬂ Rotacni laser je bezpecné vertikalné upevnény (stativ, nasténny drzak, adaptér na fasadu nebo
vytyCovaci laviGku nebo lezi na zadnich drzadlech). Referencni bod (A) je umistény pod hlavou laseru
(napf. hiebik ve vytyCovaci laviéce nebo barevny bod na zemi).
Laserovy pfijima¢ PRA 30 a rotacni laser jsou sparované.
Laserovy pfijima¢ PRA 30 a pfijimaci strana rota¢niho laseru sméfuji proti sobé a jsou v pfimém
vizualnim kontaktu. Nejlep$i pfijimaci strana na rota¢nim laseru je strana, na které se nasazuje
akumulator.

1. Vyrovnejte vertikalni osu rotacniho laseru pomoci zaméfovaciho zafizeni na hlavé.

2. Stisknéte na rotadnim laseru tlagitko (©@).
< Rotacni laser se vyrovna a poté promitne doll pevny laserovy paprsek.

3. Vyrovnejte rotacni laser tak, aby byl promitnuty laserovy paprsek pfesné vyrovnany podle referenéniho
bodu (A). Referenéni bod neni kolmy bod!

4. Drzte znackovaci rysku laserového pfijimace PRA 30 v nastavované cilové roviné (B). Laserovy pfijima¢
PRA 30 je tfeba drzet klidné nebo ho upevnit.

5. Spustte automatické vyrovnani dvojim dotknutim tladitka || na laserovém pijimadi PRA 30.
< Hlava laseru se ota¢i doprava a doleva az do dosaZeni pfislusné polohy. Pfitom zni opakujici se
akusticky signal.
< Po dosazeni polohy se rotaéni laser vyrovna. Usp&sné dokondeni signalizuje trvaly akusticky signal
po dobu 5 sekund. Symbol | zhasne.
< Rotacni laser se pfepne do kontrolniho rezimu. Kontrola pfi vertikalnim méfeni — Strana 9
v Pokud nelze Uspésné provést automatické vyrovnani, zazni kratké akustické signaly a symbol ﬂ]
zhasne.
6. NEODSTRANUJTE laserovy piijima& PRA 30 z cilové roviny, dokud je aktivni kontrolni rezim.
7. Dvoji dotknuti tlacitka ﬁl] na laserovém pfijimaci PRA 30.
< Béhem automatického vyrovnani: Pfed¢asné ukoncéeni automatického vyrovnani.
<V kontrolnim rezimu: Ukonéeni kontrolniho rezimu.

5.9 Nastaveni sklonu pomoci adaptéru sklonu PRA 79

Adaptér sklonu PRA 79 Ize v zavislosti na druhu pouziti namontovat na stativ. Uhel sklonu adaptéru
sklonu PRA 79 je nastaveny na 0°.
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1. Namontujte rotaéni laser na adaptér sklonu PRA 79. Ridte se podle navodu pro adaptér sklonu PRA 79.
Ovladaci panel rota¢niho laseru smétuje k vam.

2. Umistéte rotacni laser bud' na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

3. Stisknéte na rota&nim laseru tlagitko (©@).
< Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatické nivelace trvale

sviti.

4. Stisknéte na rotacnim laseru tlacitko .
< Narotaénim laseru blik& LED rezimu sklonu.

5. Nastavte pozadovany uhel sklonu na adaptéru sklonu PRA 79.

Pfi manualnim nastaveni sklonu vyrovna rotaéni laser jednorazové rovinu laseru a poté ji zafixuje.
Vibrace, zmény teploty nebo jiné vlivy, které se mohou béhem dne vyskytnout, mohou mit vliv na
polohu roviny laseru.

5.10 Manualni nastaveni sklonu

Rotacni laser je v zavislosti na druhu pouziti namontovany nebo bezpe¢né nainstalovany.

Laserovy prijima¢ PRA 30 a rota¢ni laser jsou sparované.

Laserovy prijima¢ PRA 30 a pfijimaci strana rota¢niho laseru sméfuji proti sobé a jsou v pfimém
vizudlnim kontaktu. Nejlepsi pfijimaci strana na rota¢nim laseru je strana, na které se nasazuje
akumulator.

1. Umistéte rotacni laser bud’ na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.
2. Postavte se za rota¢ni laser, ovladaci panel sméfuje smérem k vam.
3. Stisknéte na rotacnim laseru a laserovém prijimaci PRA 30 tlagitko @
< Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatické nivelace trvale
sviti.
4. Stisknéte na rotacnim laseru tlacitko .
< Na rotaénim laseru blika LED rezimu sklonu.
< Na laserovém pfijimaci PRA 30 se zobrazi symbol rezimu sklonu.
5. Vyrovnejte rotaéni laser pomoci zaméfovaciho zafezu na hlavé rovnobézné s naklonénou rovinou.
6. Ke snizeni roviny laseru pred rotaénim laserem stisknéte tlagitko =5 na laserovém pfijimadi PRA 30
tolikrat, dokud se na displeji nezobrazi pozadovana hodnota.
7. Ke zvy$eni roviny laseru pred rotadnim laserem stisknéte tlacitko ¥ na laserovém piijimadi PRA 30
tolikrat, dokud se na displeji nezobrazi pozadovana hodnota.
< Pokud 3 sekundy nestisknete zadné tlacitko, vyrovna se rotacni laser na naposledy nastavenou
hodnotu. LED sviti v rezimu sklonu.

Cestina 17

Printed: 24.04.2018 | Doc-Nr: PUB / 5301142/ 000/ 02



(=1L

ﬂ Pfi del$im stisknuti tlacitek se hodnoty méni rychle.

PFi manualnim nastaveni sklonu vyrovna rotacni laser jednorazové rovinu laseru a poté ji zafixuje.
Vibrace, zmény teploty nebo jiné vlivy, které se mohou béhem dne vyskytnout, mohou mit vliv na
polohu roviny laseru.

5.11  Automatické nastaveni sklonu

Rotaéni laser je v zavislosti na druhu pouziti namontovany nebo bezpe¢né nainstalovany.

Laserovy pfijima¢ PRA 30 je v zavislosti na druhu pouziti namontovany na drzaku pfijimace nebo
teleskopickeé lati.

Laserovy prijima¢ PRA 30 a rota¢ni laser jsou sparované.

Laserovy pfijima¢ PRA 30 a pfijimaci strana rota¢niho laseru sméfuji proti sobé a jsou v pfimém
vizualnim kontaktu. Nejlep$i pfijimaci strana na rota¢nim laseru je strana, na které se nasazuje
akumulator.

1. Umistéte rotacni laser bud na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.
2. Drzte laserovy pfijima¢ PRA 30 pfimo pred rotacnim laserem a nastavte znackovaci rysku laserového
prijimace PRA 30 na vysku roviny laseru. Upevnéte teleskopickou lat.
3. Umistéte teleskopickou lat s laserovym pfijima¢em PRA 30 na druhou hranu naklonéné roviny.
4. Stisknéte na rotadnim laseru a laserovém piijimagi PRA 30 tlagitko (©).
< Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatické nivelace trvale
sviti.
5. Stisknéte na rotacnim laseru tlacitko .
< Narotaénim laseru blika LED rezimu sklonu.
< Na laserovém pfijimaci PRA 30 se zobrazi symbol rezimu sklonu.
6. Spustte automatické vyrovnani dvojim dotknutim tlagitka @] na laserovém pfijimaci PRA 30.
< Rotacni laser automaticky nakloni rovinu laseru az k dosazeni znacky laserového pfijimace PRA 30.
Pritom zni opakuijici se akusticky signal.
< Po dosaZeni polohy se rotaéni laser vyrovna. Uspésné dokondeni signalizuje trvaly akusticky signal
po dobu 5 sekund. Symbol §i| zhasne.
v Pokud nelze Uspésné provést automatické vyrovnani, zazni kratké akustické signaly a ukazatel il
zhasne.
7. Béhem 5 sekund odectéte sklon na laserovém pfijimaci PRA 30.

8. PredCasné ukonceni automatického naklonéni dvojim dotknutim tlacitka éﬂ] na laserovém pfijimadi
PRA 30.

Pokud rotacéni laser zahdji automatické vyhledavani v nespravném sméru, stisknéte tlacitko @] pro
zménu sméru vyhledavani.
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5.12  Vyrovnani pomoci elektronického vyrovnani sklonu (e-targeting)

Elektronické vyrovnani sklonu optimalizuje manualni vyrovnani rota¢niho laseru. Elektronickd metoda
je presngjsi.

Rotacni laser je v zavislosti na druhu pouziti namontovany nebo bezpe¢né nainstalovany.

Laserovy pfijima¢ PRA 30 a rota¢ni laser jsou sparované.

Laserovy pfijima¢ PRA 30 a pfijimaci strana rota¢niho laseru sméfuji proti sobé a jsou v pfimém
vizudlnim kontaktu. Nejlepsi pfijimaci strana na rota¢nim laseru je strana, na které se nasazuje
akumulator.

1. Automaticky natavte sklon roviny laseru. — Strana 18
2. Stisknéte na rotagnim laseru tlagitko |@.
v Kdyz obé Sipky blikaji, nepfijima laserovy pfijima¢ PRA 30 od rota¢niho laseru signal.
» Vyrovnejte rotacni laser znaCkovacimi zafezy podle laserového prijimace PRA 30.
< Kdyz sviti leva ipka JIE M, vyrovnejte rotaéni laser ve sméru hodinovych rugisek.
< Kdyz sviti prava sipka JIE M, vyrovnejte rotagni laser proti sméru hodinovych rugicek.
< Pokud obé Sipky sviti trvale 10 sekund, je vyrovnani podle laserového prijimace PRA 30 spravné
a funkce se ukonéi.
3. Upevnéte rotacni laser v této poloze na stativ.
4. Predéasné ukonéeni elektronického vyrovnani dvojim dotknutim tiagitka @) na rotaénim laseru.

5.13 Deaktivace funkce vystrahy pfi narazu

1. Zapnéte laser. — Strana 13
2. Stisknéte tlacitko .
< Trvale svitici LED deaktivace funkce vystrahy pfi narazu indikuje, ze je funkce deaktivovana.

ﬂ Pro navrat do standardniho rezimu laser vypnéte a znovu zapnéte.

5.14 Aktivace/deaktivace spaciho rezimu

Pro pracovni prestavky nebo jiné ¢innosti Ize pouzit spaci rezim rotacniho laseru. V tomto stavu se
zachovaji v8echna nastaveni roviny laseru nebo sklonu. Spaci rezim Setfi proud a prodluzuje dobu
chodu akumulatoru.

Nastaveni viz také ,Moznosti menu laserového prijimace PRA 30“.

Vypnéte laserovy pfijimac.

Drzte 2 sekundly stisknuté tladitko (©).

Stisknéte dvakrat tlacitko % a prejdéte na moznost menu spaci rezim.
Zméfite rezim tladitkem %. Nastaveny stav ma derné pozadi.

Po ukonceni spaciho rezimu zkontrolujte nastaveni laseru, aby byla zajiSténa pfesnost prace.

oMb~

ﬂ Spaci rezim zlstane aktivni maximalné 4 h.
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5.15 Kontrola hlavni a pricné horizontalni osy

I

SN

sténé bod 3 a bod 4.

Stativ postavte cca 20 m (66 ft) od stény a jeho hlavu vyrovnejte horizontélné podle vodovahy.

Pristroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje zaméfte pomoci zaméfovaciho zafezu na sténu.

Obrazek a: Pomoci prijimace zachytte jeden bod (bod 1) a vyznacte ho na sténé.

Pristroj otoéte 0 90° po sméru hodinovych ruciéek kolem jeho osy. Nesmi se zménit vyska pfistroje.
Obrazek b: Pomoci pfijimace laserového paprsku zachytte druhy bod (bod 2) a vyznaéte ho na sténé.
Obrazek ¢ a d: Oba vy$e uvedené kroky zopakujte jedté dvakrat a pfijimatem zachytte a vyznaéte na

P¥i peclivém provadéni by vertikalni vzdalenost obou vyzna¢enych bodl 1 a 3 (hlavni osa), resp.
bod(l 2 a 4 (pfi¢na osa), méla byt vzdy < 2 mm (pfi 20 m) (0,12" pfi 66 ft). Je-li odchylka vétsi,

poslete pfistroj do servisu Hilti ke kalibraci.
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5.16  Kontrola vertikalni osy

Pristroj postavte vertikélné pokud mozno na rovnou podlahu cca 20 m (66 ft) od stény.

Vyrovnejte rukojeti rovnobézné se sténou.

Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referenéni bod (R).

Pomoci pfijimace vyznacte bod (A) na dolnim konci stény.

Pomoci pfijimace vyznacte ve vySce cca 10 m (33 ft) bod (B).

Pristroj oto¢te o 180° a vyrovnejte na referenéni bod (R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na

sténé.

7. Pomoci pfijimace vyznacte ve vySce cca 10 m (33 ft) bod (C).

< P¥i pec¢livém provadéni by méla byt horizontalni vzdalenost obou oznac¢enych bodu (B) a (C) < 1,5 mm
(pfi 10 m) (0,06" pri 33 ft). Je-li odchylka vétsi, poslete pfistroj do servisu Hilti ke kalibraci.

SR

6 Ovladani laserového prijimace

6.1 Vlozeni baterii do laserového pfijimace

» Vlozte do laserového pfijimace baterie.

ﬂ PouZivejte pouze baterie vyrobené podle mezinarodnich norem.

6.2 Sparovani rotacniho laseru a laserového pfijimace PRA 30

1. Minimainé 3 sekundy drzte sou¢asné na obou pfistrojich stisknuté tlacitko @
< Uspésné sparovani je potvrzeno blikanim véech LED na rotadnim laseru a akustickym signalem na
laserovém prijimaci PRA 30. Na laserovém prijimaci se kratce zobrazi symbol << .
< Rotacni laser a laserovy pfijimac¢ se vypne.
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2. Pristroje znovu zapnéte.
< Pristroje jsou sparované. Na laserovém pfijimaci se zobrazi symbol =< .

6.3 Sparovani stativu PRA 90 a laserového pfijimace PRA 30

1. Minimalné 3 sekundy drzte sou¢asné na obou pfistrojich stisknuté tlacitko @
< Uspésné sparovani je potvrzeno blikanim vech LED na automatickém stativu PRA 90 a akustickym
signalem na laserovém prijimaci PRA 30. Na laserovém prijimaci se kratce zobrazi symbol =< .
< Automaticky stativ a laserovy pfijimac¢ se vypne.
2. Pristroje znovu zapnéte.
< PFistroje jsou sparované. Na laserovém prijimaci se zobrazi rota¢ni laser a automaticky stativ.

6.4 Prijem laserového paprsku pomoci laserového pfijimace

Na laserovém piijimagi stisknéte tlagitko (©).

Nastavte laserovy pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny laserového paprsku.

Béhem vyrovnavani klidné drzte laserovy pfijimac¢ a dbejte na to, aby byl mezi laserovym pfijimacem
a pfistrojem volny vyhled.

< Zachyceni laserového paprsku je signalizovano opticky a akusticky.

< Laserovy pfijimac¢ zobrazi vzdalenost od laseru.

W o=

6.5 Nastaveni jednotkové soustavy

1. P¥i zapinani laserového pfijimace drzte dvé sekundy stisknuté tlagitko (©).

< Na displeji se zobrazi menu.
2. Pro prepinani mezi metrickou a angloamerickou jednotkovou soustavou poufZijte tladitko Ix.
3. Vypnéte laserovy piijimag tlacitkem (@).

< Nastaveni se ulozi.

6.6 Prepinani jednotek na laserovém pfijimaci
1. P¥i zapinani laserového prijimace drzte dvé sekundy stisknuté tlacitko @
< Na displeji se zobrazi menu.
2. Opakované stisknéte tlacitko X%.
< Na digitalnim displeji se stfidaveé zobrazuje pozadovana pfesnost (mm/cm/vyp.).
3. Vypnéte laserovy piijimag tlacitkem (@).
< Nastaveni se ulozi.

6.7 Nastaveni hlasitosti na laserovém prijimaci

» Opakované stisknéte tlacitko ®).
< Na digitalnim displeji se stfidavé zobrazuje pozadovana hlasitost (tichd/normalni/hlasita/vyp.).

ﬂ PFi zapnuti laserového prijimace je hlasitost nastavena na ,normaini“.

6.8 Nastaveni akustického signalu na laserovém pfijimaci

1. P¥i zapinani laserového pfijimace drzte dvé sekundy stisknuté tladitko (©).
< Na displeji se zobrazi menu.

2. Pro ptifazeni rychlého sledu akustického signalu k hornimu nebo dolnimu rozsahu detekce pouzijte
tlacitko ).

3. Vypnéte laserovy pfijimac tlacitkem @
< Nastaveni se ulozi.

6.9 PRA 30 Volitelné moznosti nabidky

Laserovy pfijimac je vypnuty.
Drzte 2 sekundy stisknuté tlagitko (©).
Zobrazi se moznost menu (obrazek 1).
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Pro piechod mezi moznosti menu stisknéte smérova tlagitka 54 nebo %=,

ﬂ Pro uloZeni nastaveni laserovy pfijimac vypnéte.

Menu Menu
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Prehled menu
Obrazek 1: Jednotkova soustava a jednotky

* Viz popis jednotkové soustavy a nastaveni jednotek.

Obrazek 2: Verze softwaru

* Zobrazeni aktudlni verze softwaru; nelze nastavit.

Obrazek 3: Spaci rezim (sleep-modus)

* Zména zapnuti/vypnuti rezimu se provadi tlacitkem volby jednotek X%.
Nastaveny stav ma ¢erné pozadi.

Obrazek 4: Jednotky sklonu

* Jednotky prepnéte tlacitkem volby jednotek X%.
Vybér mezi sklonem v % a sklonem ve stupnich (°).

Obrazek 5: Sparovani s rotaénim laserem

* Ukazatel stavu: PRA 30 a rota¢ni laser jsou sparované <2 .
Zru$eni sparovani: Zvolte ~-.
Nastaveny stav ma ¢erné pozadi.

Obréazek 6: Sparovani s PRA 90

¢ Ukazatel stavu: PRA 30 a PRA 90 jsou sparované << .
ZruSeni sparovani: Zvolte ~.
Nastaveny stav ma ¢erné pozadi.

Obrazek 7: Citlivost vystrahy pfi narazu
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¢ Citlivost prepnéte tlacitkem volby jednotek Ix.

Vybér mezi: vysoka citlivost (nahote); stredni citlivost (uprostied); nizka citlivost (dole).
Obréazek 8: Radiové spojeni
* Zména zapnuti/vypnuti rezimu se provadi tlacitkem volby jednotek Ix.

6.10 Laserovy prijimac¢ s drzakem PRA 83

PRA 83

Laserovy pfijima¢ nasadte Sikmo seshora do gumového pouzdra PRA 83.

Zatlacte laserovy prijimac¢ nyni do gumového pouzdra tak, aby pouzdro laserovy pfijimac¢ zcela obemklo.
Nasadte gumové pouzdro na magnetické drzadlo.

Stisknéte tlagitko (@).

Povolte oto¢ny knoflik drzadla.

Upevnéte drzak prijimace PRA 83 na teleskop nebo nivelacni ty¢ a zafixujte ho otaéenim oto¢ného
knofliku.

< Laserovy pfijimac¢ je pfipraveny k méreni.

oo AN

7 Osetfovani a udrzba

741 Osetrovani a udrzba

/A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pfi zasunutém akumulatoru !
» Pred veSkerym oSetfovanim a udrzbou vzdy vyjméte akumulator!

Péce o pristroj

* Opatrné odstrarite ulpivajici necistoty.

¢ Kryt Cistéte pouze mirné navihéenym hadrem. NepouzZivejte oSetfovaci prostfedky s obsahem silikonu,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

Péce o lithium-iontové akumulatory

¢ Akumulator udrzujte Cisty a beze stop oleje a tuku.

¢ Kryt gistéte pouze mirné navihéenym hadrem. Nepouzivejte oSetfovaci prostfedky s obsahem silikonu,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

e Zabrarite proniknuti vihkosti.

Udrzba

¢ Pravidelné kontrolujte vSechny viditelné dily, zda nejsou poSkozené, a ovladaci prvky, zda spravné
funguiji.

e V pfipadé poskozeni a/nebo poruchy funkce akumulatorovy pfistroj nepouzivejte. Nechte ho ihned
opravit v servisu Hilti.

¢ Po oSetfovani a udrzbé nasadte vSechna ochranna zafizeni a zkontrolujte funkci.

Cisténi vystupniho okénka laseru

» Z vystupniho okénka laseru vyfoukejte prach.
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» Nedotykejte se vystupniho okénka laseru prsty.

PFili§ drsny Gistici material mize sklo poskrabat, a tim negativné ovlivnit presnost pristroje.
Nepouzivejte Zzadné jiné kapaliny kromé Eistého lihu nebo vody, aby nedoslo k poskozeni plastovych
&asti.

Pfi suSeni vybaveni dodrzujte stanovené teplotni meze.

7.2 Servis Hilti pro méfici techniku

Servis Hilti pro méfici techniku provede kontrolu a v pfipadé odchylky opravu a novou kontrolu shody pfistroje

se specifikaci. Shoda se specifikaci v okamziku kontroly je potvrzena certifikatem servisu. Doporucujeme:

e Zvolte vhodny interval kontroly v zavislosti na pouzivani.

¢ Po mimoradném namahani pristroje, pred dileZitymi pracemi, miniméalné ale jednou ro¢né nechte provést
kontrolu v servisu Hilti pro méfici techniku.

Kontrola v servisu Hilti pro méFici techniku nezbavuje uzivatele povinnosti kontrolovat pfistroje pfed pouzitim

a béhem né§j.

7.3 Kontrola pfesnosti méreni

Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se pfistroj pravidelné (minimalné pred kazdym
vétsim/dullezitym méfenim) kontrolovat.

Po padu pristroje z vétsi vySky by se méla ovérit funkénost. Za nasledujicich podminek Ize predpokladat, ze
pristroj bezvadné funguje:

* PFi padu nebyla prekrocena vySka uvedena v technickych udajich.

* Pristroj bezvadné fungoval i pfed padem.

* P¥istroj nebyl pfi padu mechanicky poskozen (napf. prasknuti pétibokého hranolu).

* Pistroj vysila pfi praci rotujici laserovy paprsek.

8 Preprava a skladovani

8.1 Preprava a skladovani akumulatorového naradi
Pfeprava

/\ POzZOR
NeumysIné spusténi pfi prepravé !
» Vyrobky prepravujte vzdy bez nasazenych akumulator(!

» Vyjméte akumulatory.

» Naradi a akumulatory pfrepravujte zabalené zvIast.

» Akumulatory nikdy nepfepravuijte volné.

» Po delSi pfepravé naradi a akumulatory pfed pouzitim zkontrolujte, zda nejsou poskozené.

Skladovani

/\ POZOR
NeumysIné poskozeni vadnymi nebo vyteklymi akumulatory. !
» Vyrobky skladujte vzdy bez nasazenych akumulator(!

» Naradi a akumulatory skladujte pokud mozno v suchu a chladu.

» Akumulatory nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo za sklem.

» Naradi a akumulatory skladujte mimo dosah déti a nepovolanych osob.

» Po delSim skladovani naradi a akumulatory pfed pouzitim zkontrolujte, zda nejsou poSkozené.

9 Pomoc pfi poruchach

V pfipadé poruch, které nejsou uvedené v této tabulce nebo které nemizZete odstranit sami, se obratte na
nas servis Hilti.

Porucha Mozna pri¢ina Reseni
Pristroj nefunguje. Akumulator neni UpIné zasunuty. » Zasurite akumulator se slysitel-
nym zacvaknutim.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

Pristroj nefunguje.

Akumulator je vybity.

>

Vymérite akumulator nebo
vybity akumulator nabijte.

Akumulator se vybiji rychleji
nez obvykle.

Velmi nizka teplota prostredi.

Nechte akumulator pomalu
zahfat na pokojovou teplotu.

Akumulator nezaskoci se
slySitelnym cvaknutim.

Zajistovaci vystupky na akumula-
toru jsou znecisténé.

Vydistéte zajistovaci vystupky
a znovu nasadte akumulator.

Pristroj nebo akumulator se
silné zahfiva.

Elektricka zavada.

Pristroj okamzité vypnéte,
vyjméte akumulator, sledujte
ho, nechte ho vychladnout
a kontaktujte servis Hilti .

&

Neni sparovano.

Pfistroje nejsou sparované.

Sparujte rotacni laser a laserovy
prijima¢. — Strana 21

Neplatné zadani.

Neplatné zadani; pfikaz zasadné
neni mozny.

Zopakuijte platné zadani. Pre-
Gtéte si navod.

VAN

Pfikaz neni mozny, zadna
reakce.

Platné zadani, ale pfistroj nerea-
guje.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny
pristroje zapnuté.

Zkontrolujte, zda jsou v8echny
pristroje v pfimém dosahu.
Opakujte zadani.

VAN

Kontrola aktivni.

Kontrola je aktivovana. Opétovné
vyrovnani neni mozné.

Zkontrolujte umisténi rotacniho
laseru a laserového prijimace
PRA 30.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny
pristroje v pfimém dosahu.
Znovu spustte automatické
vyrovnani.

Sleep

Aktivovany spaci rezim.

Pristroj je ve spacim rezimu.

Aktivujte/deaktivujte spaci
rezim. — Strana 19

Mélo nabity akumulator rotac-
niho laseru.

Malo nabity akumulator rotac¢niho
laseru.

Nabijte akumulator.

10 RoHS (smérnice o omezeni pouzivani nebezpecénych latek)

Pod nasledujicim odkazem najdete tabulku s nebezpecnymi latkami: gr.hilti.com/r5952923.

Odkaz na tabulku RoHS najdete na konci této dokumentace jako QR kod.
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11 Likvidace

& Naradi Hilti je vyrobené pievazné z recyklovatelnych material(l. Predpokladem pro recyklaci material(i je
jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich odebira Hilti staré naradi k recyklaci. Informujte se v servisu Hilti nebo
u prodejniho poradce.

Likvidace akumulatort

V dUsledku nespravné likvidace akumulator(i muze dojit k poskozeni zdravi unikajicimi plyny nebo kapalinami.
» Poskozené akumulatory Zadnym zptisobem neposilejte!

» Pripojky zakryjte nevodivym materidlem, abyste zabranili zkratu.

» Akumulatory zlikvidujte tak, aby se nemohly dostat do rukou détem.

» Akumulator odevzdeite k likvidaci v Hilti Store nebo se obratte na pfislusnou sbérnu odpadu.

i » Nevyhazuijte elektrické naradi, elektronicka zafizeni a akumulatory do smi§eného odpadul!

12 Zaruka vyrobce

» V pripadé otazek ohledné zaru¢nich podminek se obratte na mistniho partnera Hilti.
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